
 

 
 

Мировой лидер в области решений для прецизионных измерений 
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MICROTRAKT M PRO-2D 
Лазерные датчики профиля, обладающие высоким качеством и низкой стоимостью 
  

Триангулярные  лазерные  сканеры  MICROTRAKTM 
PRO‐2D  позволяют измерять  профиль,  перемещение 
и  выдавать  информацию  о  размерах  с  высокой 
скоростью в реальном масштабе времени. Компания 
MTII более 40 лет является промышленным лидером 
в  области  изготовления  бесконтактных  датчиков. 
Опыт  компании  и  применяемые  технологии 
позволили создать новейшие 2D‐датчики. 

На  работу  этих  датчиков  не  сказывается  текстура 
поверхности,  цвет или прямое освещение.  Лазерная 
измерительная  система  MicrotrakTM  PRO  2‐D 
является  идеальным  решением  в  области 
производства  и  контроля  качества  продукции  в 
различных  отраслях  промышленности.  Корпус  с 
уровнем  защиты  IP‐67,  а  также  дополнительные 
корпуса  делают  систему  пригодной  для  работы  в 
жестких  условиях,  при  изменении  температур. 
Высокая  технологическая  гибкость  и  надежные 
кабели  являются  неотъемлемой  частью  системы, 
обеспечивая  длительный  срок  службы  в 
роботизированных  приложениях  и  в  области 
контроля перемещения. 

 

Основные области применения: Специальные области применения: 
  сварка; 

 толщина; 

 перемещение; 

 изгиб; 

 высота ступеньки; 

 выбег; 

 измерение размеров; 

 измерение углов; 

 плоскостность; 

 выравнивание. 

 профиль; 

 контроль клеевого шва; 

 полная высота; 

 расширение/сжатие; 

 динамика конструкций; 

 наличие/отсутствие продукта. 

Непревзойденное качество     Не требуется внешний контроллер     Непосредственное подключение и 
управление по сети Ethernet     Высокая точность     Совместимость с роботизированными системами     

Входы энкодера 

Отображение 
профиля 

Наивысшая точка Наивысшая точка + центр 
тяжести, взвешивание 

V-образное 
углубление 

Край Угол  
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MICROTRAKT M PRO-2D 
Компактность, высокая точность, синхронизация двух головок 
Интуитивно понятная библиотека DLL «пакет программиста» упрощает взаимодействие с системой, сбор данных 
и  управление  измерением.  Работа  с  командами  высокого  уровня  позволяет  снизить  время  интеграции  и 
написания  программ.  Высокая  скорость  измерения  и  интерфейс  Ethernet  дают  возможность  создать  активное 
управление  процессом  с  обратной  связью  в  таких  приложениях,  как  сварка,  нанесение  клея  и  контроль 
геометрии.  Электронная  начинка  лазерной  головки  защищена  от  воздействия  соударений  и  вибрации. 
Обеспечение синхронизации между несколькими головками позволяет расширить возможности измерительной 
системы и выполнить 3D‐анализ. 

  Функциональные особенности и преимущества: 
 монтажные отверстия для четырех винтов М5; 

 синхронизация и срабатывание по внешнему сигналу; 
 класс защиты IP‐64; совместимость с роботизированными системами IP‐67; 

 вибрация: электронный блок специально защищен от воздействия 
соударений и вибрации; 

 частота обновления профиля до 93,5 Гц; 
 частота обновления профиля в режиме срабатывания по внешнему сигналу 

около 60 Гц; 

 время стабилизации 100 микросекунд;  
 дополнительный модуль подачи воды и охлаждения. 

 

 

 Принцип измерения 
В  датчиках  MicrotrakTM  используется  триангулярный  принцип,  позволяющий
получить  двумерный  профиль  высоты  поверхности  объекта  измерения.
Генератор  лазерного  луча  создает  расходящийся  луч,  который  определяет
размер  начальной  области  x  и  максимальную  ширину  этой  области.  Луч
отражается  от  поверхности  диффузным  образом  и  попадает  на  ПЗС‐матрицу 
камеры,  проходя  через  фокусирующие  линзы.  Изображение  луча  с  ПЗС‐
матрицы  обрабатывается  встроенной  электроникой,  после  чего  массив  с
калиброванными  значениями  X‐Z  становится  доступен  для  прикладного
программного  обеспечения  или  для  вывода  на  экран  с  частотой  93,5  Гц.
Перемещение  датчика  вдоль  объекта  позволяет  программе  построить
трехмерное изображение. 

 

 

При  работе  с  объектами  сложной  формы  при  наличии  тени,  может  использоваться  несколько  датчиков, 
синхронизированных  друг  с  другом  по  сети  Ethernet  или  непосредственно  при  помощи  принципа  «ведущий‐
ведомый». 

 

Низкая стоимость     Высокая частота обновления профилей     Простой графический интерфейс 
пользователя     Две синхронных головки     Непосредственная оцифровка     Класс защиты IP‐67 

Угол наклона Канавка Левый край Правый край Самая нижняя точка Сварной шов Амплитуда 
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Параметры производительности 

Лазерный сканер с частотой 100 Гц (лазер класса 2М) 
Описание  6/4  10/13  20/10  40/20  60/30  80/40  120/60  220/120  400/200 

Измерительная область Z, мм  6  10  20  40  60  80  120  220  400 

Начало области Z, мм   38  65  55  50  53  63  84  115  330 

Начало области Х, мм   4  13  10  20  30  40  60  120  200 

Конец области X, мм  4,5  15  13  26  40  55  80  160  280 

Разрешение по Z, мм   0,003  0,01  0,02  0,02  0,035  0,045  0,06  0,11  0,2 

Разрешение по Х, мм   0,008  0,025  0,02  0,04  0,07  0,09  0,14  0,27  0,48 

Частота сканирования  100 Гц      100 Гц      100 Гц     

* Величины в мм (более подробно см. на следующем рис.).  
** процент от измерительного диапазона. 

 

 

Лазерный сканер с частотой 380/700 Гц (лазер класса 3R) 
 Описание  80/40  220/120 

Измерительная область Z  80  220 

Начало области Z  75  140 

Начало области X  40  120 

Конец области X  55  180 

Разрешение по Z *  0,045  0,11 

Разрешение по X*  0,04 (0,08)  0,14 (0,28)  

   

 
 
 

Технические параметры: 
 потребляемый ток: 120 мА при напряжении 24 В (пост): при включенном 

лазере; 

 питание: от 8 до 30 В (пост.), 15 Вт; 

 срок службы лазерного диода: 50 000 часов; 

 разъем M12 (8 контактов) типа «вилка» для питания и управления;  

 разъем M12 (4 контакта) типа «розетка» для подключения к сети Ethernet D; 

 линейность: 0,2% от полного диапазона; 

 температура окружающей среды от мин. 0 до макс. 40°C (от +32 до +95°F); 

 температура хранения от мин. 30 до макс. 75°C (от +2 до +167°F). 

   
 

  

MTI Instruments, Inc. 
325 Washington Avenue Extension  
Albany, NY 12205 
ТЕЛ.: +1‐518‐218‐2550 
ИЛИ БЕСПЛАТНЫЙ ТЕЛЕФОН В США: 1‐800‐342‐2203
ФАКС: +1‐518‐218‐2506 
EMAIL: sales@mtiinstruments.com 
www.mtiinstruments.com 

Дочернее предприятие компании Mechanical 
Technology, Inc. (MKTY) 
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MICROTRAK™ PRO 2-D – РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 
(Выбор диапазона лазерного датчика и/или защитных принадлежностей) 
 

  Выбор головки лазерного датчика (диапазон) 

 

PRO 2-D 
BASIC 
MODEL 

Модель  Частота  Номер по каталогу  Ось Z  Ось X 

MT PRO 2D‐6/4  93,5 Гц  8000‐1000‐006  0,24 дюйма, (6 мм)  0,16 дюйм, (4 мм) 

MT PRO 2D‐10/13  93,5 Гц  8000‐1000‐010  0,39 дюйма, (10 мм)   0,51 дюйм, (13 мм) 

MT PRO 2D‐20/10  93,5 Гц  8000‐1000‐020  0,79 дюйма, (20 мм)   0,39 дюйм, (10 мм) 

MT PRO 2D‐40/20  93,5 Гц  8000‐1000‐040  1,57 дюйма, (40 мм)   0,79 дюйм, (20 мм) 

MT PRO 2D‐60/30  93,5 Гц  8000‐1000‐060  2,36 дюйма, (60 мм)   1,18 дюйм, (30 мм) 

MT PRO 2D‐80/40  93,5 Гц  8000‐1000‐080 

400 Гц  8000‐1001‐080 
MT PRO 2D‐F‐80/40 

700 Гц  8000‐1002‐080 

3,15 дюйма, (80 мм)   1,57 дюйм, (40 мм) 

MT PRO 2D‐120/60  93,5 Гц  8000‐1000‐120 

400 Гц  8000‐1001‐120 
MT PRO 2D‐F‐120/60 

700 Гц  8000‐1002‐120 

4,72 дюйма, (120 мм)   2,36 дюйм, (60 мм) 

MT PRO 2D‐220/120  93,5 Гц  8000‐1000‐220 

400 Гц  8000‐1001‐220 
MT PRO 2D‐F‐220/120 

700 Гц  8000‐1002‐220 

8,66 дюйма, (220 мм)   4,72 дюйм, (120 мм) 

MT PRO 2D‐400/200  93,5 Гц  8000‐1000‐400 

400 Гц  8000‐1001‐400 
MT PRO 2D‐F‐220/120 

700 Гц  8000‐1002‐400 

15,75 дюйма, (400 мм)   7,87 дюйм, (200 мм) 

 

 

  Выбор защитных принадлежностей  

 

Запасные части 
Для этих моделей  Номер по каталогу (запасные части – ТОЛЬКО оргстекло) 

MT PRO 2D‐10/13  8000‐1007‐010 

MT PRO 2D‐20/10  8000‐1007‐020 

MT PRO 2D‐40/20  8000‐1007‐040 

MT PRO 2D‐60/30  8000‐1007‐060 

MT PR0 2D(‐F)  ‐80/40  8000‐1007‐080 

MT PR0 2D(‐F)  ‐120/60  8000‐1007‐120 

MT PR0 2D(‐F)  ‐220/120  8000‐1007‐220 

MT PR0 2D(‐F)  ‐400/200  8000‐1007‐400  

 

Подключение к сети и электропитанию 
показано на следующей странице. 

ЗАЩИТНОЕ ОКНО ДЛЯ 
ЖЕСТКИХ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

 
 

Для этих моделей  Номер по каталогу 

MT PRO 2D‐10/13  8000‐1004‐010 

MT PRO 2D‐20/10  8000‐1004‐020 

MT PRO 2D‐40/20  8000‐1004‐040 

MT PRO 2D‐60/30  8000‐1004‐060 

MT PR0 2D(‐F)   ‐80/40  8000‐1004‐080 

MT PR0 2D(‐F)   ‐120/60  8000‐1004‐120 

MT PR0 2D(‐F)   ‐220/120  8000‐1004‐220 

MT PR0 2D(‐F)   ‐400/200  8000‐1004‐400  

ОХЛАЖДАЮЩИЙ МОДУЛЬ ДЛЯ РАБОТЫ 
В УСЛОВИЯХ ВЫСОКОЙ ТЕМПЕРАТУРЫ 

 
 

Для этих моделей  Номер по каталогу 

MT PRO 2D‐10/13  8000‐1005‐010 

MT PRO 2D‐20/10  8000‐1005‐020 

MT PRO 2D‐40/20  8000‐1005‐040 

MT PRO 2D‐60/30  8000‐1005‐060 

MT PR0 2D(‐F)   ‐80/40  8000‐1005‐080 

MT PR0 2D(‐F)   ‐120/60  8000‐1005‐120 

MT PR0 2D(‐F)   ‐220/120  8000‐1005‐220 

MT PR0 2D(‐F)   ‐400/200  8000‐1005‐400 
  

 



 

 

MICROTRAK™ PRO 2-D – РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ 
(Выбор требований электропитания и сети) 

  Выбор типа электропитания   Выбор типа электропитания   Выбор типа кабеля электропитания 

   

Источник питания расположен на стене 
Описание  № по каталогу 

Кабель длиной 1 м – разъем М12 для подключения контроллера 
датчика к источнику питания 24 В/ 1 А 

8000‐1017‐004 

Кабель длиной 1 м – открытый конец кабеля для подключения 
контроллера датчика к источнику питания 24 В/ 1 А (может питать до 2 
датчиков) 

8000‐1017‐001 

ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ 
УСТАНОВЛЕН НА СТЕНЕ 

К РАЗЪЕМУ УПРАВЛЕНИЯ И 
ПИТАНИЯ МОДУЛЯ  

Источник питания Phoenix M12 
Описание  № по каталогу 

Источник питания 24 В (пост.), 1,3 А (может питать до 
четырех датчиков), установленный на DIN‐рейке 

8000‐1017‐003 
 

Кабель питания высокой гибкости 
(для гибкого кабельного канала) 
Описание  № по каталогу 

2 метра  8000‐1011‐002 

5 метров  8000‐1011‐005 

10 метров  8000‐1011‐010  

Высокотемпературный кабель питания 
(внешняя оплетка, устойчивая к высокой 
температуре, истиранию, 
электромагнитному полю) 
Описание  № по каталогу 

2 метра  8000‐1012‐002 

5 метров  8000‐1012‐005 

10 метров  8000‐1012‐010  

  Выбор кабеля Ethernet (подключение датчика Microtrak PRO 2D к сетевому концентратору/ПК) 

 

Промышленный кабель интерфейса Ethernet

Описание  № по каталогу 

2 метра  8000‐1016‐002 

5 метров  8000‐1016‐005 

10 метров  8000‐1016‐010  

  Кабель интерфейса Ethernet высокой 
гибкости (для гибкого кабельного канала) 
Описание  № по каталогу 

2 метра  8000‐1014‐002 

5 метров  8000‐1014‐005 

10 метров  8000‐1014‐010  

Высокотемпературный кабель питания  
(внешняя оплетка, устойчивая к высокой температуре, 
истиранию, электромагнитному полю) 
Описание  № по каталогу 

2 метра  8000‐1015‐002 

5 метров  8000‐1015‐005 

10 метров  8000‐1015‐010  

 

  Выбор типа сетевого концентратора (не надо, если ПК позволяет статич. IP-адрес)   Выбор типа сетевого концентратора  

  Описание  № по каталогу 

Стандартный коммутатор Ethernet на 5 портов  8000‐1003‐006 
Описание  № по каталогу 

Коммутатор Ethernet повышенной наде  жности 8000‐1003‐005 
 

 

  Выбор разъема интерфейса Ethernet (подключение сетевого концентратора к ПК)  Выбор разъема интерфейса Ethernet (подкл. сетевого концентратора к ПК) 
 

  Описание  № по каталогу 

Стандартный коммутатор Ethernet  6000‐5168  

  Промышленный кабель 
интерфейса Ethernet 
Описание  № по каталогу 

2 метра  8000‐1016‐002 

5 метров  8000‐1016‐005 

10 метров  8000‐1016‐010  
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